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Proba scrisﬁ
MECANICA
MAISTRI INSTRUCTORI

BAREM DE EVALUARE $1 DE NOTARE
Varianta 1

» Se puncteaza orice modalitate de rezolvare corecta a cerintelor.

* Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit in barem. Nu
se acorda fractiuni de punct.

» Se acorda zece puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea la zece a
punctajului total acordat pentru lucrare.

SUBIECTUL | (30 de puncte)
1.1. (10 puncte)

a. definirea cuplajelor;

Cuplajele sunt organe de legatura si de antrenare, care au rolul de transmitere a miscarii de rotatie
de la un arbore la altul sau de la un organ de masina la altul. Transmiterea miscarii se face fara
modificarea valorii sau a sensului. 2 puncte

b. cate 1 punct pentru precizarea oricaror patru conditii ce trebuie sa le indeplineasca cuplajele
in functionare; 4x1punct= 4 puncte
Cuplajele trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

- sa lucreze cu uzura cat mai mica;

- 8a nu produca zgomot;

- sa permita intretinerea usoara;

- montarea, demontarea si schimbarea pieselor componente sa nu creeze dificultati;

- sa compenseze devierile unghiulare, radiale si axiale din timpul exploatarii;

- sa nu introduca solicitari suplimentare axiale, radiale sau forte de frecare;

- sa asigure securitatea muncii.

c. - cate 1 punct pentru mentionarea oricaror doua avantaje ale utilizarii cuplajelor;
2x1punct= 2 puncte
- cate 1 punct pentru mentionarea oricaror doua dezavantaje ale utilizarii cuplajelor;
2x1punct= 2 puncte
Avantaje:
- permit transmiterea miscarii de rotatie pe directii diferite;
- realizeaza economie de materiale;
— permit realizarea de asamblari elastice;
- realizeaza rapid cuplarea si decuplarea miscarii.

Dezavantaje:
- uzura este relativ crescuta;
- produc zgomot la cuplare si decuplare.

1.2. (20 de puncte)

a. definirea operatiei de trasare; 2 puncte
Trasarea este operatia tehnologica aplicata la productia de unicate si de serie mica ce consta in
executia conturului de prelucrare, conform desenului piesei, cu ajutorul acului de trasat, liniile
obtinute marcandu-se cu punctatorul.

b. cdte 2 puncte pentru descrierea oricaror doua dispozitive pentru sprijinirea si fixarea
materialelor de trasat; 2x2puncte = 4 puncte
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Dispozitive pentru sprijinirea si fixarea materialelor de trasat:

- masa de trasat este o placa din fonta. Suprafata superioara si cele laterale sunt prelucrate
ingrijit in ceea ce priveste planitatea si perpendicularitatea, intrucat masa de trasat formeaza baza
de pornire a masuratorilor in operatiile de trasare.

- prismele sunt dispozitive care servesc la asezarea unor piese cu fete plane si a arborilor cu
un singur diametru pe masa de trasat. Sprijinirea arborilor cotiti si in trepte se realizeaza cu
ajutorul prismelor reglabile.

- coltarele servesc la fixarea materialelor si a semifabricatelor pentru trasarea in plan vertical.

- calele servesc la fixarea semifabricatului la un anumit unghi de inclinare.

c. cate 2 puncte pentru descrierea oricaror trei instrumente de trasare; 3x2puncte = 6 puncte
Instrumente de trasare:

- Acul de trasat este confectionat din otel, avand capetele ascutite, iar la mijloc un manson din
material plastic sau dintr-o bucsa randalinata. Duritatea varfurilor se asigura prin tratarea lor
termica sau prin armarea cu varfuri din aliaje dure. Unul dintre varfuri este indoit pentru trasarea in
interiorul gaurilor sau in locurile unde varful drept nu poate ajunge.

- Punctatorul se foloseste pentru marcarea centrelor gaurilor trasate si pentru marcarea prin
puncte a liniilor trasate pe piese. Se executa din otel de scule. Capatul unde se loveste cu ciocanul
se executa bombat, iar celalalt se executa conic si se termina cu un varf ascutit la 60°.

- Trasatoarele paralele se folosesc la trasarea liniilor paralele cu suprafata mesei de trasat, cu
marginea piesei sau pentru trasarea cercurilor concentrice pe flanse, in vederea stabilirii pozitiei
gaurilor.

- Compasul serveste la trasarea cercurilor sau a arcelor de cerc. Este prevazut cu un sector si
surub de fixare. Pentru trasarea arcelor si cercurilor de diametru mare, se foloseste compasul bara,
compus dintr-o rigla, avand montate la capete doua cursoare, prevazute cu ace de trasat si suruburi
de strangere.

d. cate 1 punct pentru precizarea fiecareia dintre cele doua metode de trasare (dupa desen si
dupa sablon); 2x1 punct = 2 puncte

e. descrierea tehnologiei operatiei de trasare plana;

Tehnologia trasarii:

Pregatirea trasarii prevede: 1 punct
— controlul semifabricatului, pentru descoperirea eventualelor defecte;

— controlul dimensional;

— curatirea si vopsirea suprafetelor cu emulsie de creta (suprafete neprelucrate) sau sulfat de
cupru (suprafete prelucrate) pentru a se putea obtine linii de trasare vizibile.

Executarea trasarii prevede realizarea conturului piesei. 2 puncte
Trasarea plana se executa pe o singura faté a semifabricatului, fiind caracteristica tablelor.

Se realizeaza astfel:

— se traseaza axele orizontale si verticale;

— se traseaza centrele cercurilor si ale arcelor de cerc;

— se traseaza celelalte linii.

Liniile trasate vor fi marcate cu punctatorul.

f. cate 1 punct pentru mentionarea oricaror trei norme de securitate si sanatate a muncii ce
trebuie respectate la realizarea operatiei de trasare. 3x1 punct = 3 puncte
Norme de securitate si sanatate a muncii la trasare:

- instrumentele de trasat se folosesc cu atentie pentru a nu se produce intepaturi.

- dupa intrebuintare, acele de trasat se vor aseza in pozitie culcat.

- compasurile si acele de trasat vor fi pastrate in sertare sau truse speciale.

- echipamentele de protectie (salopete) trebuie incheiate, parul trebuie strans sau acoperit etc.

SUBIECTUL al ll-lea (30 de puncte)

Il.1. (10 puncte)

a. cate 1 punct pentru precizarea oricaror doua miscari efectuate pentru pregatirea procesului
de aschiere (de reglare, de pozitionare/apropiere, de compensare); 2x1punct= 2 puncte
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b. descrierea celor doua componente ale miscarii de aschiere;
Miscarea de aschiere are doua componente:
Miscarea principala, al carei scop este desprinderea aschiilor de pe suprafata semifabricatului.
Poate fi executata, de la caz la caz, de piesa sau de scula aschietoare. 2 puncte
Ea poate fi o miscare de rotatie continua sau o miscare rectilinie. 1 punct

Miscarea secundaré (de avans), ce are drept scop aducerea de noi straturi de material in fata
taisului sculei aschietoare. Poate fi executata uneori de piesa, alteori de sculd; exista si cazuri
cand acelasi element (scula sau piesa) poate executa si miscarea principala si o miscare de
avans. 2 puncte
Poate fi de rotatie sau rectilinie, continua sau discontinua (intermitenta). 1 punct

c. cate 1 punct pentru enumerarea oricaror doua elemente ale regimului de aschiere (adancimea
de aschiere, avansul, viteza de aschiere). 2x1punct= 2 puncte

11.2. (20 de puncte)

a. - cate 1 punct pentru precizarea oricaror trei avantaje; 3x1punct= 3 puncte
- cate 1 punct pentru precizarea oricaror trei dezavantaje; 3x1punct= 3 puncte
Avantaje:

- foloseste integral sectiunile de Tmbinat;

- se executa fara elemente intermediare;

- are greutate redusa;

- productivitatea este ridicata;

- operatiile pregatitoare sunt mai simple;

- etansare buna a imbinarii;

- repartitie mai buna a eforturilor;

- posibilitati mari de automatizare;

- pret de cost mai redus;

Dezavantaje:

- la sudurile manuale, calitatea executiei depinde de calificarea sudorului;

- structura cusaturii difera de cea a materialului de baza, dand nastere la tensiuni si
deformatii;

- imbinarile solicitate dinamic impun masuri tehnologice deosebite pentru mentinerea
rezistentei la oboseala;

- controlul este dificil si greoi;

- lataierea materialelor metalice rezulta pierdersi;

- pentru evitarea deformatiilor sunt necesare dispozitive de fixare si pozitionare.

b. cate 1 punct pentru precizarea oricaror doua domenii de utilizare a asamblarilor sudate;
2x1punct= 2 puncte

Domenii de utilizare:

- Imbinarea a doua sau mai multe semifabricate;

- fabricarea pieselor prin combinare cu alte operatii tehnologice;

- repararea si reconditionarea unor piese;

- taierea materialelor metalice;

- prelucrarea cu fascicul de radiatii.

c. cate 1 punct pentru mentionarea denumirii fiecareia dintre cele sase elemente numerotate de la
1 la 6 in figura; 6x1punct= 6 puncte
1 —Tinvelis; 2 — vergea metalica; 3 — arc electric; 4 — metal topit; 5 — zgura topita; 6 — metalul de
baza.

d. descrierea tehnologiei de realizare a procedeului de sudare manuala cu arc electric;
Caldura necesara topirii locale a metalului este dezvoltata de un arc electric produs intre piesa de

sudat si un electrod, legate la o sursa de curent electric (alternativ sau continuu). 1 punct
Etapele sudarii: 2 puncte
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— asezarea si pozitionarea pieselor;

- stabilirea parametrilor de sudare (tensiunea si intensitatea curentului electric) ;
- punctarea liniei de sudare;

- sudarea;

- curatirea de crusta a cordonului de sudura;

- controlul cusaturilor.

e. cate 1 punct pentru precizarea oricaror trei norme de securitate si sanatate in munca ce
trebuie respectate la realizarea asamblarilor prin sudare. 3x1punct= 3 puncte
Norme de securitate si sanatate in munca:
- Sudorii sunt obligati sa foloseasca echipamentul de protectie (sorturi, manusi, bocanci cu
talpa izolatoare, covoare de cauciuc etc.).
— Locurile de sudare se protejeaza cu paravane de 2 m inaltime.
- Mastile si ochelarii folositi la sudare vor avea filtre de lumina corespunzatoare operatiilor ce

se executa.
— Utilajele de sudare electrica vor avea pamantare obligatorie si cabluri izolate, cu legaturi
stabile, etc.
SUBIECTUL al lll-lea (30 de puncte)

a. (6 puncte)
- definirea conversatiei, 2 puncte
(de exemplu: conversatia este 0 metoda de comunicare orald pentru care predarea unui continut
are loc in baza unui dialog, ce se desfasoara intre profesor si elevi, cu rol de dirijare si stimulare a
activitatii de invatare.)
- cate 1 punct pentru mentionarea fiecareia dintre cele doua forme fundamentale ale conversatiei;
2 x 1 punct = 2 puncte
(de exemplu: conversatia catehetica/de verificare; conversatia euristica/socratica.)
- cate 1 punct pentru formularea fiecareia dintre cele doua intrebari de tip euristic pentru
continutul/continuturile  din  secventa datd (o intrebare reproductiv-cognitiva si  una
cauzala/relationald); 2 x 1 punct = 2 puncte
(de exemplu: reproductiv-cognitiva ,Care este...?”, ,Ce...?”, ,Cine...?” cauzald/relationala ,De
ce..?”, ,Cum...?")
Nota: Pentru fiecare intrebare, punctajul se acorda numai daca aceasta este formulata corect, se
incadreaza in tipologia solicitata si se raporteaza la continutul/continuturile secventei date.
b. (8 puncte)
- céate 1 punct pentru precizarea fiecareia dintre cele trei functii (cognitiva, ilustrativa, formativa)
ale modelarii, ca metoda didactica de explorare indirecta a realitatii; 3 x 1 punct = 3 puncte
- cate 1 punct pentru precizarea fiecaruia dintre cele trei tipuri de modele didactice
(figurative/iconice, materiale/obiectuale, simbolice); 3 x 1 punct = 3 puncte
- cate 1 punct pentru precizarea oricaror doua modele didactice adecvate secventei de instruire
date; 2 x 1 punct = 2 puncte
(de exemplu: exemplificarea unuia din urmatoarele modele didactice: figurative - scheme, desene,
schite, organigrame etc; obiectuale - machete, piese sectionate, panoplii, prototipuri etc.; simbolice
- formule, relatii, ecuatii etc.)
c. (3 puncte)
cate 1 punct pentru precizarea oricaror trei cerinte de organizare a mediului de instruire
(cabinet/laborator/atelier de specialitate); 3 x 1 punct = 3 puncte
(de exemplu: spatiul destinat acestor locatii s& prevada, pe langa mediul de instruire, si un spatiu
anex; sa fie prevazut cu scaune, mese si bancuri de lucru, dulapuri, aparatura tehnica; spatiul anex
trebuie sa asigure depozitarea materialelor si a mijloacelor de invatamant, grupate pe teme specifice
programelor scolare, usurand folosirea lor la lectiile de specialitate; spatiul anex poate fi utilizat de
catre profesor la: pregatirea lectiilor de laborator, verificari si reparatii ale mijloacelor didactice,
consultanta de specialitate si metodica etc.)
d. (4 puncte)
- mentionarea tipului de lectie adecvat recapitularii/fixarii cunostintelor din secventa data; 1 punct

Proba scrisa la mecanica — maistri instructori Varianta 1
Barem de evaluare si de notare
Pagina 4 din 5



Ministerul Educatiei si Cercetarii
Centrul National pentru Curriculum si Evaluare

(de exemplu: lectia de fixare si consolidare a cunostintelor/lectia de consolidare/lectia de
recapitulare, sistematizare si sinteza a cunostintelor etc.)
- cate 1 punct pentru enumerarea oricaror trei variante specifice tipului de lectie adecvat
recapitularii/fixarii cunostintelor din secventa data; 3 x 1 punct = 3 puncte
(de exemplu: lectie de sinteza, lectie de recapitulare si sistematizare cu ajutorul fiselor, lectie de
recapitulare si sistematizare pe baza de activitati practice etc.)
e. (9 puncte)
Proiectarea demersului didactic in vederea formarii/dezvoltarii rezultatelor invatarii/competentei din
secventa data:
- cate 1 punct pentru mentionarea oricaror doua exemple de activitati de invatare adecvate;

2 x 1 punct = 2 puncte
- mentionarea unui mijloc de invatamant care poate fi utilizat de profesor/maistrul-instructor in cadrul

lectiei; 1 punct
- precizarea unei forme de organizare a activitatilor mentionate anterior si argumentarea utilizarii
acesteia; 2 puncte

(de exemplu: activitatea pe grupe deoarece stimuleaza activitatea invatarii si permite valorificarea
aptitudinilor si capacitatilor individuale)

- exemplificarea utilizarii unei metode de rationalizare a invatarii si predarii, la alegere, dintre
urmatoarele: metoda activitatii cu fisele, metoda algoritmizarii, instruirea programata, instruirea

asistata de calculator etc.; 2 puncte
- precizarea unui instrument modern/complementar de evaluare adecvat evaluarii rezultatelor
invatarii/competentei date; 1 punct

(de exemplu: portofoliul, proiectul, referatul etc.)
- precizarea unui avantaj al utilizarii instrumentului modern/complementar de evaluare mentionat
anterior; 1 punct
(de exemplu: portofoliul - stimuleaza invatarea prin implicarea directd a elevilor in activitatile de
cunoastere).

Nota: Se puncteaza orice modalitate de rezolvare a cerintelor, precum si orice
formulare echivalenta din punct de vedere stiintific. Nu se acorda alte punctaje decét cele
prevazute explicit in barem.

Proba scrisa la mecanica — maistri instructori Varianta 1
Barem de evaluare si de notare
Pagina 5 din 5



